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Robo-Spray II – Robot phun phủ chống cháy bán tự động của Shimizu

Dịch báo 

Nguồn: Báo  ngày 28/04/2025

Giới thiệu sản phẩm

Công ty Shimizu đã phát triển Robo-Spray II – robot bán

tự động phun phủ vật liệu chống cháy bán khô, giúp

tăng năng suất gần 3 lần so với phương pháp thủ công

nhờ công nghệ điều khiển thông minh và thao tác tối ưu.

Robot tích hợp nhiều tính năng nổi bật:

Cánh tay 6 trục điều khiển vòi phun linh hoạt

Thiết bị nâng điều chỉnh độ cao

Xe đẩy tích hợp toàn hệ thống, dễ di chuyển

Màn hình cảm ứng có dây, dễ vận hành, không cần

kỹ năng kỹ thuật cao.

Cải tiến công nghệ vượt trội

Lưu lượng phun tăng 1,5 lần, rút ngắn thời gian

Tự động bằng cảm biến, giảm can thiệp thủ công

Chỉ cần chọn loại dầm trên màn hình cảm ứng, 

chạm nút để robot thực hiện toàn bộ quy trình.

Hiệu quả thực tế

1 robot thi công 150m²/ngày (gấp 2,5 lần bản cũ)

2 robot đạt hiệu suất gấp 3 lần thủ công

Hệ thống cấp vật liệu tự động, phun ổn định

Nhận diện và tránh lỗ xuyên tường, giảm lãng phí và vệ sinh

Robo-Spray II được kỳ vọng là lời giải hiệu quả cho bài toán thiếu hụt lao động tại Nhật Bản.

1.Di chuyển ngang đến vị trí thi công

2.Căn chỉnh và định vị bằng cảm biến

3.Triển khai chân chống cố định

4.Tiến hành phun phủ
5.Gập chân chống và di chuyển đến vị trí tiếp theo.

Robo-Spray II khi mở chân chống
Quy trình vận hành

Thông số kỹ thuật chính

Dài

Rộng

Cao

Trọng lượng

Nguồn điện

Điều khiển

Chiều cao phun tối đa

Phạm vi phun

2200 mm

1120–1400 mm

2025–2700 mm

1900 kg

AC 200V (sạc)

 Màn hình cảm ứng 

FL+4500 mm

2800–3400 mm
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Lỗi tự động khoét scallop cả 2 bên  và ·

Miss matome

Đối với các trường hợp hàn tại công trường, khi bề dày tấm flange của BK và oobari khác nhau, chỉ
cần khoét scallop 1 bên oobari, phần bên BK giữ nguyên. 

Nguyên nhân:

Trong REAL 4 không setting được trường hợp này, nó sẽ nhảy ra tự động khoét cả 2 bên BK và hari.

Cách giải quyết:

1. Chú ý: 

Đối với mối nối hàn ngoài công trường, luôn cần scallop (bất kể dự án là scallop hay non-

scallop). Tuy nhiên, cần chú ý

Phía : 100% cần scallop

Phía BK: Cần xem xét độ dày giữa BK và 

        - Bề dày FLG  = FLG  → scallop BKBK

        - Bề dày FLG  > FLG → không lấy scallop BKBK

Các setting như trên, hiện tại REAL không đối ứng được, cần phải sửa tay. 

Để tránh sót trong lúc sửa tay, có thể đặt tên theo luật như bảng bên dưới

2. Khi vào các công đoạn gensun, shousaizu, chỉ những BK có mối nối kèm hậu tố “YS” mới lấy scallop. 


